CORTE PORPLASMA

Tomahawk* 1000

Procesos Potencia deEntrada Tasa deflujo deaire requerida
Corte por Plasma o Desbaste 208-575/1/3/50/60 S0psi275 SCFH

P Corriente de salida nominal /Ciclo de trabajo (5.5 bar@1301itros/min)
Para estosmateriales 5076 B0AGI04V Peso/dimensiones [Ax A xF]
Acero Dulce, Laton, Acerolnoxidable, 100%40A@R6V 451bs. (204 kg)
Cobre, Aluminio Rango desalida 152x8.5x 221 pulg.

! 20604 {385 x 215x561 mm)
Nimero delproducto Presidn de airerequerida
K2808-1 Tomahawk® 1000 con Antorcha de mano 87-109psi (6-7.5 Bar) Slasespecificaciones
K2808-2 Tomahawk™ 1000 con Antorcha Mecanizada completas estan

en la parte posterior

Corte ]JUFPIEISITIB' APLICACIONES

En cualquier lugar, en todomomento

Los sistemas de corte por plasma

Tomahawk® son lo suficientemente

portatiles para llevarlos a cualquler lugar

de trabajo y robustos para cortar hasta 1

pulg. Conecte el aire comprimido, agarre

la antorcha y emplece a cortar de

inmediato.

CARACTERISTICAS

¥ Tecnologia PowerConnect® —
Detecta automaticamente y ajusta a la
potencia de entrada para un rango de 200
hasta 600 V, monofdsico o trifasico, 50 o 60
Hz. Salida de corte se mantiene constante a lo
largo de todo el rango de voltaje de entrada.

¥ Controlcontinuode salida — Concentra el arco
para diferentes espesores de material.

¥ Sistema Touch Start™ —Inicio confiable
del arco de plasma sin alta frecuencia.

¥ Control de purga en el panel frontal —
Facilita establecer la tasa de flujo de aire
sin iniciar el arco de plasma.
¥ Operacion fria, larga vidade consumibles -
El nuevao disefic de electrodao y boquilla
le ahorra dinero en el largo plazo.
¥ Mayor seguridad — Nuestro sistema
Parts-in-Place™ detecta la correcta
instalacidn de los consumibles y de la
antorcha.
¥ Compatible con generador a motor —
Selecclone un Ranger® o Vantage® de
Lincoln Electric para energizar su
Tomahawk®™ en ubicaciones remotas.
¥ CMNC (ControlMdmérico) y Corte por Plasma
Robdtico — Establezca una celda de
produccidn de corte rapiday confiable con la

¥ Mantenimiento en sitio.

F Tareas de Servicio

¥ Sitios de Construccidn

¥ Trabajos de demolicidn

¥ Renta

¥ Produccion/Fabricacion

k Corte por Plasma Robdtico

5 muestrabZa08-1

QUEINCLUYE
K2808-1 Incluye;
¥ Antorcha de mano Lincoln

LCE5de 25 pies. [7.5m].
Mandmetro y regulador de alre

b

b Separador interno de agua
» Pinza detierra y cable
4
b
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Consumibles de Repuesto
Cable de alimentacidn
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CONTROLESCLAVE

Botdn Modo 1 17 16 19

Mandmetro de presion de aire

Ajuste del regulador de presidan de aire

Conexiénde laAntorcha

Conector CNC - para integracion de automatizacion

m B W Ry =

Conexidnde cable dela pieza de trabajo
Control de corriente de salida y purga de aire
LED Indicador Parts-inPlace (PIP)(Amarillo)
LED Indicador de Presidn de Gas (Amarillo)
LED Indicador de Estado Térmico (Amarilla) )
LED Indicador de Estado de Salida (Rojo) —
LED Indicador de Energia OnOIf (Verde)

Modo Deshaste — para remover material (Rajo)
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Modo de Metal Expandido — para corte en trabajo de
cuadricula [Rejo)

LED Indicador deModo de Corte - para pieza sélida (Rejo)
Interruptor de energia On/Off

Cable de alimentacion de energia

Ventilador derefrigeracidn

10 Entrada de aire [para aire comprimido externo & 5 6 18
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inicamente]

DISENODECABEZADEANTORCHALCOELINCOLN

DISENODEANTORCHAPARAUNOPTIMOARRANQUEYDESEMPENGD

Arranque Desempefio Vida del Consumible
* Lapresion de alre empuja = Enhanced swirling airflow * El flujo de aire interno
el electrodo hacia atras. )
+ Improved radius and mantleryeelefecmdwla
= Laignicidn se presentaen eleciode/nozzle design punta fria.
el’hombro’ = Muevodisefio de la cabeza de
* Nose dafialapunta antorcha, electrodo ytobera.

¥ ) 4 \ 4

= Arco masconcentrado

* lLargavida de |os comsumibies « Mayores velocidades de corte . |nc_1'empnt,1|.1ui|j|a|je|ug ’
. - i in componentes delconsumible
Aﬂ.}nquclr:nnslstenmsmaita . Capacidad de cortesmas p
frecuencia EFUBS0S + Bajo costo deoperacidn

% [2] | Tomshawe 1000
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CONSLIMIBL ESDEREPUES TODELAANT ORCHA

CONFIGURACIONESDECORTE
LCES Partes Estandar CONSUMIBLESDELAANTORCHA TOMAHAWK® 1000

Estdndar Cadignde Products Diescripdin
. . KRR ANLOrCha de Plasma Marua Lo 20 pies 17 4 m)
E:t:ntdlr:TPE?;HLLﬁDHqﬂE;:;nzsm [P ] Antorcha de Plasma Manual LOGS, 50 pies (15 m)
disefiada  para un  gap KP254-1 Electach {04 Eatandar
mantenido por el usuario entre KF25ad4 Boguilla (HM) Estandar
la boguilla y la pleza de KF2R44.0 Tapa de Retencian (00600) Estandar
trabajo, & menos que se KFZR43-10 Espaclador dedrrastre Estandar
adicione la copa de arrastre. El KPZE44-14 Andllz de turbulencla (90,50,608) Estandar
corte  estandar  permite la Banulilas GpcTorales EArivsorion
mé:im visihilidad IjEl arco y Relcionados (Mo inclusdes en K2848-1 0 -2
se recomienda para mayores KP2844-2 Enqullia (904) Opcional
niveles de corriente y placa KP2544-3 Boqullia (F04) Opclonal
Bruesa. K244 5 Bogullla [Contacto Direcho) (S04) Opcional
Piezas de corte estandar se KP2Ed4 6 Boguilla [Contacto protegid) (304} | Opcional
incluyen con laantorcha Krzaad T Bonuilla (Contacts protegide) (6] | Gprional
KF2544-5 Brguilla (Deshaste) Optional
KF2d44-10 Tapa de Retencian {Contact protegido o Desbaste] | Opeional
KPZ844-11 Copa de Arrastre (0UG0A) Opcional
KFPZR44-13 Copa deleshaste Opclonal
K2Ran3 Antorcha de Fasma Mecanizada LOGIIZGpies (15
Tapadefetencidn -- KP2844-1 Bt Estandar
KP2844-9 : HP28444 Boquilla [B0&) Estandar
| Espackadarde KP2E4 8 Tapa de Retenclan (#0/608) Estandar
ﬁf Arrastre K414 Anilo de turbulencia (0,500608) Estandar
! KP2843-10 Boguillas Opclonales & Accesarlos
Relacianades:[Mo incluidos pn K3848-3)
"—T(]WE Boguilla (404) Optional
Contacto Directo Contacto KP2844-3 Boquilla (508) Dpcional
Corte de Contacto utlliza P'EZES KF2Rdd.6 Boquilla [Contacto protegido] (G} Dpeional
de deseaste especiales gue E kP27 Boquilla {Contacto protegido] (504} Opcional
permiten que la antorcha toque la , KP2544-8 Bogquilla [Deshaste] Opcianal
ﬂiE‘Zﬂ- de T.rahﬂfﬂ. Sa recomlenda A I contacto KPZ844-10 Tapa de Retenclan {lontacto protegide o Desbaste] Dptl.uﬂd
esta técnica para amperajes bajos o KPa413 Lopa delleshaste Opeinnal
y delgados espesores de placa. Se | Anlllodeturbulencia H KP2R43-10 Espaciadar du &rrastre {SE0A) Opcional
requiere una boguilla especial - KP2a44-14
opcional  para el Corte de E BoquilladeContacto !
. . BOAHPIR4LE
contacto. Veatonsumibles ' B0 PZEA4T I * Esnormal gue el electrodoy la boquilla se desgaste
j durante laoperacidn.
ContactoProtegido | ' BoquilladeContacto Directo +  Los electrodos normalmente se deben remplazar
Corte de Contacto Protegido

|
I
| A0AKPZBM-S | cuando la erosion llega a 0.025 pulg. [0.65 mm).
utiliza plezas de desgaste ! :
I I

especiales que permiten que la = Unarcoverde y erratico indicard el fin de la vida del

antorcha toguela T"’“"ERH”’T:’! electrodo. El electrodo debe ser remplazado de inmediato.
pie zaldetrahajlu. Se r:n_quiere una i * Serecomienda que se remplacen el electrodo KP2844-1y
boguilla especial opcional y una | TapadeRetencidn : la boquilla KP2844-4 [0A] como un juego completo.

copa de arrastre para corte por KP28449 i

contacto protegido. - ,ﬁ

Recomendado paraoperaciones mamﬁ

de 50-604. Veaconsumibles. !

Deshaste Desbaste Anillodeturbulencia

Para ranurado o desbaste de ‘@ : / KP2844-14
T '#

metal, una boquilla especial para
deshaste opcional se utilizaen

| -

conjunto con un escudo para @“"’-—F WE"“"MDEM“E
I

proteger la boquilla del metal TapadeRetenciin :

fundido que se expulsa hacla _
atras. Veaconsumibles. K aﬂu--m\‘@
; CopadeDeshaste
KP284413
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ACCESORIOS

OPCIONES GENERALES LCESM Asttancha de Plasma LO85Antorcha Manwal de

Bolsadefocesorios e Mecanizada 25 o Reemplam

Bm:-. dee jana 8 pueds utiizar & Agregue estaantorcha Inchue 25 phis 7.5 ik S0 ples

para almacenar sus accesoriosy ’ mianizata (15 rri)de cabile da antorcha y un

herramientas desoldadura : para mesas e corte CNC. Ordene sel de partes da repuesto. Ordene

Ordene KIOT14 ' H2B48-3 25 pies (7.5 m) FC2R48-1 25 piies (7.5 mj
K3648-2 60 pies (15 my)

Funda Pequeda de Lona

Proteja s Tomahawk™ cusndo no

estié gn wso. Hecha de uma EEEEMPEHGE.E{QRTEEEA CERODULCE

atractiva bona rofa gue es

retardante ded fuego, resistents al

mahay repelente al agua, Ondens Tabla dECaFidd&d

K237

OPCIONES DE CORTE POR PLASMA

Juegn de guia e corte por _él?

plasmia ciroalar
Para cortar ciicuios disce 3 a 33
pulg. (7-838 mm] de didmetra

40

T
Funciana con manerales plasma = a3
o laserie LC de Lincaln, = q\-‘\“‘\
iy | 20
DOrdene K2886-1 '!'.
= 10
= — ]
0 ! |
0500 0625 0750 0875 1.000 1.125 1.25

Velocidad de desplazamiento

Espesor de placa [pulgadas)

+ Las velocidades de corte de aluminio son generalmente 10 a 20% mayores que para acero dulce.

+ Las velocidades de corte de acero inoxidable son generalmente 10 a 20% menores que para acero dulce.

SOLDADORASTIPOGENERADORCOMPATIBLESS

[l Cuando se trabaja en el modo alto de marcha en vacio

ESPECIFICACIONESDEL PRODUCTD

D i "'I‘:"""""“fﬁ: Prisitn de Tasa de Dimensiones  Pesa neto sin
Nombre del del Energiade .y opio de salida '.":::Tif" Corrienta Rango alira flujo de alre AxAxp maneral
producto producto Entrada fid e pilato desalida redreerida Reguerida in. | mim) I kg)
Tomahawd® 1000 | KZE061 | 20B6751/ | 100%A0MGGEY | Z78AMo] | 20A 2E0h | BBpd | BReEZEECH | 15208 T
can antorcha demano 35060 SRR a0 {B-T.5B) BS215) (202
5.5 Bar@ 130 22.1561)
r; ARtOrCha MK!EH litros!min.

POLITICA DE ASISTENCIA AL CLIENT E

TEl negocio de The Lincsin Electric Compasy es & fabelcaddn v venta de equips y csnsumisies de saldadura v eqeipo de corte 2 alta calidad. Maestm cesafie es satisfacer ke necesidases de
saestras chEstes v sUpETar sus expectativas, En scasianes los cllentes peedes soicitar a Liscsin Electric Infarsacian 0 cosseos sshre o ese de neestres productes. Keestros emgleados respendes a
las conslLes b reefor que pusdes con base en & Informadién que 5o fes preporcienan los clientes y en 2l conocimiento que peeden Lener tom respecto 4 b aplcaciés, Sin esbango, sestos
empleados =0 estas es |3 pesiclbe de verdicar |3 Infarmacién groperclonada ni de evaluar fos reguiskos 2o egesleia de un groyects de saldadura en garticetar, Por eso, Lincsin Electric no gasantiza LI N c D L m
sl aunes singesa resgonistilided con respecto b dicha BTorsacion o cosselo, Sdesay, | exprasion de dichs B mmadiie & tessajo ne ores, expasde ni #Lers Singuna garanlis sobre sqesiius

sroductos. Cualguler garastia expresa @ lplkcRa que pudiera surgh S b isformarites o ¢ canseda, Incluyends cualgeler garastia imgicita de comerclablligad o cualgeer gasastia de ideaeizad gara ELECTH ‘c
&l gropésitn particular de un clente se rechiza espenificasente

Lincedn Electric es me latvicante resgansatie, pem b selecodn y o es2 de los preduct os especificos vendidos ger Liscaln Electric estan @aicamente destro ded czatm| del cliente y san de su exdasia THE WELDING EXPERTS
resparmalifdad. Mechas varabion qes estan feara del contrel de Liscaln Electric afectan bes reveitages abitenides al apcar astos tpos 0 métodas de fahricacién v equistos 2 sendca. Sujeto a

camblos: esta isformacltn e precka basta dosde sabpmes 2l mamesta de i Impresion Porfaar consulte wanwlincolsslectic.com para ver infermasan actsaleada.




